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本标准为首次发布。
硫氧镁胶凝材料改性剂
1　 范围
本标准规定了硫氧镁胶凝材料改性剂的术语和定义、技术要求、试验方法、检验规则、包装、贮存和运输等。
本标准适用于抗水增强剂、发泡剂、消泡剂、缓凝剂、早强剂等硫氧镁胶凝材料改性剂。
2　 规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB 1346 水泥标准稠度用水量、凝结时间、安定性检验方法
GB /T 2419.水泥胶砂流动度测定方法
GB/T 6682-2008 分析实验室用水规格和试验方法
GB/T 8077  混凝土外加剂匀质性试验方法
GB/T 17671 水泥胶砂强度检验方法(ISO法)
HG/T 2680-2009 工业硫酸镁
WB/T 1019-2002 菱镁制品用轻烧氧化镁
3　 术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。
3．1
硫氧镁胶凝材料 magnesite oxysulfate cement material

以轻烧氧化镁和硫酸镁溶液为主要材料，生成物为硫氧镁复盐的胶凝材料。
3．2
硫氧镁胶凝材料改性剂 magnesite oxysulfate cement material modifiers
添加后，能够改善硫氧镁胶凝材料某些特定性能的物质。
3．3
抗水增强剂 water-resistant and reinforcing agent
能够提高硫氧镁胶凝材料制品的抗水性能，并能够显著提高制品抗压强度的改性剂。
3．4
发泡剂 foaming agent

能够增加硫氧镁胶凝材料中气泡、气孔的改性剂。
3．5
消泡剂 defoaming agent

能够减少硫氧镁胶凝材料中气泡、气孔，提高制品密实度和强度的改性剂。
3．6
缓凝剂 retarder agent
能够延长硫氧镁胶凝材料凝结时间的改性剂。
3．7
早强剂 coagulant agent
能够缩短硫氧镁胶凝材料凝结时间的改性剂。
4　 分类和标识
5　 要求
5.1　 外观
a)干粉状产品应均匀一致，不应有结块。
b)液状产品经搅拌后应呈均匀状态，不应有沉淀物。
5.2　 匀质性
硫氧镁胶凝材料匀质性应符合表1的要求。
表1 硫氧镁胶凝材料匀质性要求
	项目
	改性剂品种

	
	抗水增强剂
	消泡剂
	发泡剂
	缓凝剂
	早强剂

	细度a，%,≤
	15

	含水率a，%，≤
	5

	密度b，g/m3，≥
	1.1
	1.0
	0.5
	1.1
	1.1

	含固量b，%，≥
	20

	a固体材料检测该项指标；
b液体材料检测该项指标。


5.3　 掺改性剂硫氧镁胶凝材料及硬化产物性能
掺改性剂硫氧镁胶凝材料及硬化产物性能应符合表2的要求。
表2 掺改性剂硫氧镁胶凝材料及硬化产物性能要求
	项目
	改性剂品种

	
	抗水增强剂
	消泡剂
	发泡剂
	缓凝剂
	早强剂

	初凝时间差，min
	—
	—
	—
	+60
	-60

	密度比，%，≥
	—
	105
	—
	—
	—

	抗压强度比，%，≥
	1d
	--
	-
	-
	—
	120

	
	7d
	140
	110
	-
	100
	-

	
	28d
	140
	110
	-
	100
	100

	软化系数，≥
	0.90
	—
	—
	—
	—

	发泡倍数，≥
	—
	—
	20
	—
	—


注：+表示增加，-表示缩短
6　 试验方法
6.1　 试验用材料
6.1.1 轻烧氧化镁
应符合WB/T 1019-2002中规定的优等品级别的要求。
6.1.2 硫酸镁溶液
用符合HG/T 2680-2009 中规定的I类优等品要求的硫酸镁与水调制而成，比重为1.24g/cm3。
6.1.3 标准砂
符合GB/T 17671 的要求。
6.1.4 水
符合GB/T 6682 的要求。
6.1.5 改性剂
需要检验的改性剂。
6.2　 试验条件
a)试验应在温度为(20±5)℃、相对湿度为(60±20)%的环境中进行；
b)早强剂的原材料存贮、试件成型、试件养护应在温度为(4±2)℃、相对湿度为(60±20)%的环境中进行.
6.3　 试件成型、养护及所需试件数量
在试验条件下，按照硫酸镁溶液→轻烧氧化镁→标准砂（需要时）→改性剂的加料顺序，按轻烧氧化镁：标准砂=450g：1350g的比例配置胶砂，按GB/T 2419的规定测定胶砂流动度为120mm～135mm时所用硫酸镁溶液的用量，按GB/T 17671的要求成型试件，加料应快速，自加入轻烧氧化镁至搅拌结束用时为3min，养护24h后脱模，并在此条件下养护至各龄期。试件尺寸、数量及养护时间允许偏差应符合表2的要求。
表2 试件尺寸、数量及养护时间的允许偏差
	序号
	试验项目
	养护时间
	试件尺寸，mm
	试件数量，块
	养护时间允许偏差，h

	1
	抗压强度比
	1d
	40×40×160
	6
	±0.5

	
	
	7d
	
	6
	±3

	
	
	28d
	
	6
	±6

	2
	软化系数
	（浸水7d）
	
	6
	±3

	3
	密度比
	1d
	
	6
	±0.5


6.4　 匀质性
按GB/T 8077的规定进行。
6.5　 凝结时间差
按GB/T 1346的规定进行。
6.6　 密度比
使用测定抗压强度比的试件，分别测定基准硫氧镁胶凝材料硬化产物和掺消泡剂后硫氧镁胶凝材料硬化产物1d龄期的单位体积重量，计算其重量之比即为密度比，精确至1%。
6.7　 抗压强度比
按GB/T 17671的规定测定基准硫氧镁胶凝材料硬化产物和掺改性剂后硫氧镁胶凝材料硬化产物的抗压强度，分别计算掺改性剂后硫氧镁胶凝材料硬化产物抗压强度与基准硫氧镁胶凝材料硬化产物抗压强度之比，为各龄期的抗压强度之比，精确至1%。
6.8　 软化系数
将掺改性剂硫氧镁胶凝材料硬化试件养护28d后，浸水7d后取出，按照按GB/T 17671的规定测定其抗压强度，计算浸水后硫氧镁胶凝材料硬化产物抗压强度与未浸水硫氧镁胶凝材料硬化产物抗压强度之比，为软化系数，精确至0.01。
6.9　 发泡倍数
按照生产厂推荐的比例，采用高速搅拌机制泡，搅拌机转速为1200r/min以上，容积为1m3的搅拌机制泡时间一般为（3～5）min，搅拌时间以泡沫达到均匀、细小、稳定为准。
将制成的泡沫注入直径为60mm、容积为250ml的两端开口的玻璃管中，以装满为宜，两端刮平，称其前后重量。发泡倍数M按下式计算，精确至1：
M=Vγ/（G2-G1）  
式中：M--发泡倍数； 
V--玻璃桶容积（ml）；  
γ--水密度，取1g/ml；  
G1—空玻璃桶质量（g）；
G2--玻璃桶和泡沫质量（g）。
7　 检验规则
7.1　 检验分类
7.1.1检验分出厂检验和型式检验。
7.1.2出厂检验项目包括：外观、均质性、初凝时间差。
7.1.3型式检验项目包括表1和表2中所列的全部项目。有下列情况之一时，应进行型式检验：
a)新产品或产品转厂生产的试制定型检验；
b)正式生产后，遇材料、工艺发生较大改变，可能影响产品质量时；
c)正常生产时，每年进行一次；
d)产品长期停产后，恢复生产时；
e)出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时；
f)国家产品质量监督机构提出进行型式检验要求时。
7.2　 抽样
7.2.1同一型号、同一生产批的产品每10吨为一批，不足10吨也按一批计。
7.2.2从每批产品中随机抽取6kg，每3kg为一组，其中1组用于检验，另1组签封保存3个月，以备有疑问时提交指定的检验机构进行复验或仲裁。
7.3　 检验结果的判定
7.3.1待检产品的要求需全部检验合格，否则该批产品判定为不合格。
7.3.2对于按照7.3.1判定不合格的批，允许重新抽取2组试样，对不合格的项目进行重检，重检结果的判定规则同7.3.1。若该2组试样均合格，则判定为批合格，如果仍有1组试样不合格，则判定为不合格。
8　 包装、贮存和运输
8.1　 包装
8.1.1液体产品宜用硬质塑料桶包装，粉体产品宜用带防水功能的纸袋或编制袋包装。
8.1.2产品的包装外应标明产品名称、规格型号、产品合格标识，并标识生产厂名称、地址、联系方式等信息。
8.1.3外包装上应标注包装储运图文标志、防潮标志、小心轻放标志等。
8.2　 贮存
产品应存放于干燥、通风、阴凉的室内。
8.3　 运输
产品在装卸过程中应使用合适的工具，防止产品受损。产品运输过程中避免撞击，并采取防潮措施。
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